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Bild 1 

Umbauanleitung

Zubehörkit Werkzeugkiste (Art.Nr. 06004-2-115) 

 

 

  

Lieferumfang: 

Pos. Bezeichnung: Menge:  Pos. Bezeichnung: Menge: 

1 Halterung Werkzeugkiste 1  6 Sicherungsmutter M8 6 

3 Torbandschraube M6x20 16  7 Sechskantschraube M8 x 20 4 

4 Flanschmutter M6 16  8 Sechskantschraube M8 x 35 6 

5 Scheibe M8 12  9 Werkzeugkiste 1 
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RS450/ 600 

GP 600 

GP 300 
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A. GP300M1 

 Bei der Montage der  Werkzeugkiste muss darauf geachtet werden, dass es zu keiner 

Kollision mit der Leiter der Befülltreppe kommt. 

 Passen Sie die Halterung  an die Werkzeugkiste an und bohren Sie seitlich Löcher (6mm) in 

die Werkzeugkiste (siehe Bild 2) 

 Nun muss die Halterung Werkzeugkiste mit den dafür vorgesehenen  Löcher (siehe Bild 4) 

an den Blechprofilrost der Befülltreppe angepasst/gebohrt(8mm)  und befestigt  werden 

(siehe Bild 3 und 5). 

 Danach kann die Werkzeugkiste in die Halterung geschraubt  werden. 

Bild 4 

Bild 3 
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1. Passen Sie die Halterung  an die Werkzeugkiste an und bohren Sie seitlich Löcher (6mm) in 

die Werkzeugkiste (siehe Bild 2). 

2. Nun muss die Halterung Werkzeugkiste mit den dafür vorgesehenen  Löcher (siehe Bild 6) 

an den rechten Mittelrahmenteil angepasst/gebohrt (8mm)  und befestigt werden (siehe Bild8 

und 9). 

3. Danach kann die Werkzeugkiste in die Halterung geschraubt  werden. 

Bild 6 
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C. RS450/RS600 

 

 

 

 

1. Passen Sie die Halterung  an die Werkzeugkiste an und bohren Sie seitlich Löcher(6mm) in 

die Werkzeugkiste(siehe Bild 2) 

2. Nun muss die Halterung Werkzeugkiste mit den dafür vorgesehenen  Löcher (siehe Bild ) an 

den Aufbausatz  PS 120 bis 500 angepasst/gebohrt (8mm)  werden (siehe Bild 12, 13 und 

14). 

3. Danach kann die Werkzeugkiste in die Halterung geschraubt  werden. 

Bild 11 

 

 


